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在锂电池行业中，新质生产力的体

现尤为明显。

目前国内外使用的废旧锂电池，回

收策略主要是“火法焙烧”及“高温预分

解+长流程湿法”工艺。这类工艺的弊

端在于，存在能耗高、污染重、回收率低

及回收产品附加值低等问题，不具备持

续发展的潜力。因此，创新废旧锂电池

回收方式势在必行。

锂电池规模化回收最重要的是安

全、高效、清洁，只有同时做到这三点，

才能真正实现经济效益与生态效益的

共赢。要做到三者兼得难度可想而知。

“我们首先要将废旧锂电池放入氮

气保护的机器中进行破碎拆解，再经过

干燥、冷凝、分选等工序，最终完美分解

出黑粉、铝粉、钢粉、隔膜、钢壳和电解

液。”孙维义告诉记者，这个工段只需要

一名员工操作。

接下来就轮到“短流程全湿法退役

锂电池绿色循环利用技术”大显神威。

该技术就是将分解出来的黑粉溶于酸，

把固相转为液相，浸出其中的金属元

素，通过沉淀、过滤等方法过滤出石墨

粉（负极材料）；正极材料中的镍钴锰锂

加工转化为镍钴锰盐、三元前驱体和电

池级锂盐等锂电池再生产的原料，实现

废旧锂电池从电子废弃物到高性能储

能电池原材料的循环再生，使整个新能

源储能产业链形成真正的绿色闭环。

孙维义介绍，相比于初代长流程高

温煅烧，短流程全湿法退役锂电池绿色

循环利用技术具有流程短、回收率高、

清洁环保、产品附加值高等优点，和从

矿石出发生产相比，利用退役锂电池生

产锂电池，成本可以节约15%—20%，

二氧化碳排放量可以降低30%。同时，

技术体系中包含“水气循环”和“固废再

生”的全过程环境协同控制

与资源循环再利用技术，实

现退役锂电池中全组分高效

绿色回收，生产过程中实现

废气、废水、废渣近零排放，

全过程资源回收率和清洁生

产水平高。

经过几年的发展，重庆

绿色电池研究院有限公司已

经建立退役锂电池处理能力

为2000吨/年的产业化示范

线，成为集小试—中试—产

业化于一体的全球领先的技术研发创

新平台。2022年入选重庆市科技型企

业，在“2022创投成渝·发现金种子”活

动中荣获卓越金种子，公司技术团队入

选2022年“重庆英才计划”创新创业示

范团队。

目前，企业正与四川大学、重庆文

理学院等科研院所合作，发挥川渝互补

优势，致力于退役锂电池绿色高值循环

利用技术的研发与产业化，力争经过

3—5年的发展，在永川设立全国总部，

在永川建立处理能力为5万吨/年的湿

法回收工厂，为永川区打造千亿级锂电

材料产业集群提供产业基石。

产业线上“新”脉动

退役≠退休 一枚废旧电池的再生之旅
重庆绿色电池研究院有限公司科技创新赋能废旧电池“变废为宝”

渝西都市报记者 涂 燕 实习记者 潘玥希/文 陈仕川/图

一枚退役废旧电池，通过破碎、提取、再加

工三道工艺，又被重新转化成了崭新的动力蓄

电池的生产原材料。不仅如此，企业自主创新

研发的退役锂电池绿色循环利用技术，成本低、

回收率高，镍钴锰回收率高于98.5%，锂回收率

高于 92%，是目前国际上最先进的第三代技

术。也正是这门技术，让新一代退役锂电池绿

色高值利用技术在重庆首次实现产业化转化。

这家能让废旧电池“起死回生”的企业位于

永川国家高新区凤凰湖产业园，名叫重庆绿色

电池研究院有限公司。在新质生产力的驱动

下，“变废为宝，资源再生”的故事每天都在这里

上演。

采访后记：发展新质生产力，核心在创新。近年来，新能源动

力电池的赛道上可谓万马奔腾，参与者众多，重庆绿色电池研究院

有限公司为什么能在那么多竞争者中脱颖而出？原因无他，就是

紧紧抓住了自主创新这个根本。培育壮大新质生产力，企业是当

仁不让的主力军。希望未来有更多的企业通过创新走向世界，成

为永川发展新质生产力的闪亮名片。

目前，我国新能源汽车产业正处于

规模化快速发展新阶段，至2022年 4

月，我国新能源汽车销量突破1000万

辆大关，至 2022 年底，我国拥有近

900GWh（吉瓦时）的制造能力，占全球

总产能的77%。

但问题也随之而来。数据显示：新

能源汽车动力锂电池的平均寿命为5—

7年，2015年以来上市的新能源汽车陆

续迎来电池“退役期”，到2030年，退役

锂电池产生量将达到300万吨/年。

退役锂电池绿色高值循环利用是

符合国家绿色低碳循环发展理念的新

兴产业，也是一片商业“蓝海”。2021年

10月，四川大学丁桑岚教授、苏仕军教

授领衔的技术团队在永川区成立重庆

绿色电池研究院有限公司，培育发展退

役锂电池绿色高值利用产业。

技术团队成员孙维义是四川大学副

教授、重庆绿色电池研究院有限公司总

经理。每周星期二、三，是他来企业固定

“巡视”的日子。生产线和实验室是孙维

义每周检查的重点。

公司电池中转地仓内，堆满了从各

地回收来的废旧电池，不断地被运送到

自动拆解线上。“每年有1000吨废旧锂

电池在这里‘变废为宝’，这还只是开

始。”孙维义说，锂电池回收行业正迎来

中国经济顶层设计带来的市场爆发期。

这个“顶层设计”，就是“新质生产力”。

政策侧指明方向，市场侧迎接机遇

期。到企业侧，具体又该如何在锂电池

循环利用产业当前的绿色趋势下，主动

契合新质生产力的要求，并反向助力新

质生产力的发展？重庆绿色电池研究

院有限公司给出了自己的答案——坚

持自主创新。当然，这也是企业能在业

内脱颖而出的关键所在。

光听介绍或许抽象，身处应用场景则

显得更为直观：行走在厂区内，各条生产

线忙碌而有序。“生产线上的设备都是我

们团队自主研发的。”孙维义带着记者走

进厂区，一路参观一路介绍。他告诉记者

自己对新质生产力的理解：“新”就是技术

创新、模式创新、生态创新，更是思维创

新。“质”就是高标准发展和高质量结果，

并尽力在全行业率先形成模板，促进公司

自循环、行业外循环的双向发展路径。

以创新赢得发展主动权
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锂电池回收样品分析和测试

废旧锂电池及再生产品实物废旧锂电池及再生产品实物


